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Wordt vertrouwd met uw nieuwe machine!

De afbeeldingen 1 en 2 tonen de AP 71 met touwbinding. De belangrijkste machinedelen

zijn:
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Uw opraappers

loopwiel links

trekoog

voetsteun
kruiskoppelingsas
oliebadtandwielkast
viiegwiel
hoofdaandrijving
opraper

geleideplaat voor oprapertanden
hefmechanisme opraper
windverenbalk

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

dwarsvoeder
stamperaandrijving
stamper
persblok
perskanaal
binderafsiag
naaldarm
bindapparaat
spaninrichting
afwerpplaat
gereedschapvak

raapt het persgoed in droge of halfdroge toestand op - perst en bindt handige

in gewicht en lengte instelbare pakken - werpt de pakken op het veld, of schuift

ze op een aanhangwagen - werkt op glooiende terreinen, evengoed als op vlak ter-

rein - perst stationair achter de dorsmachine en schuift de balen over een glijbaan

naar de stapelplaats.

Het op zwaden liggende persgoed wordt door de opraper opgenomen en onder de wind-

verenbalk door naar de dwarsvoeder geschoven. Deze brengt het persgoed naar de

stamper, die het bij het teruggaan van het persblok in het perskanaal brengt. Het naar

vorengaande persblok snijdt het materiaal bij de vulopening af, perst het en vormt van

de afzonderlijke lagen een rechthoekig pak.

Is de gewenste pakkenlengte bereikt, dan treedt het bindapparaat automatisch in wer-

king: de naalden brengen het bindmateriaal rondom het pak tot in het bindapparaat,

waar het touw geknoopt (resp het draad gedrild) wordt. Het gereedgekomen pak wordt

tijdens het bewerken van de volgende uit het perskanaal gestoten.
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Technische gegevens

Totale lengte Lengte van de pakken traploos
bij transport 5100 mm instelbaar van 05-12m
in bedrijf 5730 mm | Gewicht van de pakken
Totale hoogte 1400 mm AP 71 15- 35 kg
Totale breedte 2650 mm AP 71D 20-45 kg
Gewicht binding tweedraads
AP T1 ca 1544 kg bindmateriaal AP 71 Sisal touw
AP 71D ca 1555 kg looplengte?) 200 m/kg
Breedte opraper 1630 mm verbruik?) ca 1 kg/ton
Afm. perskanaal 400 x 480 mm~ kunststof touw 320 m/kg
Spoorbreedte 2226 mm verbruik ca 0,65 kg/ton
Bandenmaat 7.00-12 AM 4 PR/1.5 atm Bindmateriaal AP 71 D draad
10-15 AM 6 PR/3.0 atm |~ soort Siemens-Martin kwaliteit
Maximaal toelaatbare snelheid uitvoering extra zacht
op de weg 20 km/uur draaddiameter & 1,8 mm
Vereist toerental van de aftakas!) 540/min buitendiameter rol @ 336 mm
Vereist trekkervermogen binnendiameter rol @ 208 mm
bodemgesteldheid breedte rol 152 mm
droog en vochtig en gewicht rol ca 45 kg
viak glooiend verbruik?) ca 3,6 kg/ton persgoed
zonder wagen 40 pk 45 pk Capaciteit in hooi
met wagen 3 ton 40 pk 50 pk met afwerpplaat tot 20 ton/uur
met wagen 5 ton 45 pk 55 pk met opvoerinrichting

Aantal slagen van het persblok 80/min afhankelijk van het personeel op de wagen

1) onafhankelijke aftakas aan te bevelen, normale aftakas of een aftakas afhankelijk van
de rijsnelheid niet geschikt; 1080 omw/min is niet toelaatbaar

%) bij zwaardere persen kan ook 150 m/kg worden gebruikt

3) bij gemiddelde pakken gewicht

Het inbedrijfstellen van de machine

Uw opraappers wordt bedrijfsklaar afgeleverd, ze is volledig gesmeerd en in alle functies
beproefd. Ze kan direct op volle capaciteit gebruikt worden mits u de volgende punten
nauwkeurig in acht neemt:

Het aankoppelen van de pers

Trekoog 1 met kruk 2 (fig 3) op juiste hoogte brengen. Trekoog in het midden van
trekbalk aankoppelen. Maximaal 160 mm zijdelings verplaatsen. Voetsteun omhoog draai-
en. Blokkeerpen 3 naar voren trekken, pers zijdelings zwenken en blokkeerpen 3 los-
laten (pen 3 is eventueel vanaf trekker met touw te bedienen).
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Bevestiging van de kruiskoppelingsas

Aftakas beschermkap 4 eraf nemen.

Aseinden van trekker en pers schoonmaken (met
benzine of dieselolie), kruiskoppelingsas aan-
brengen; let erop dat de kruiskoppelingsas aan
beide zijde goed geborgd is. Veiligheidsketting
vastmaken.

Afstand tussen aftakaseind en aankoppelingspunt
trekker (zie fig 5) moet 330 mm - 600 mm be-
dragen. Bij een te grote afstand langere koppe-
lingsas gebruiken. Bij een te korte afstand aan-
koppelingsaspunt verlengen zoals in fig 5 is
aangegeven.

Schuiflengte tussen de kruiskoppelingsasbuizen
(maat b in fig 5) moet, wanneer men rechtuit
rijdt minstens 240 mm bedragen. Wanneer de
schuiflengte onvoldoende is, beide aseinden even-
veel inkorten.

Het touw in de touwbak plaatsen

Uitsluitend bindtouw van goede kwaliteit gebrui-
ken. Looplengte van Sisaltouw 200 m/kg, van
kunststoftouw 320 m/kg. Vier touwbollen recht-
standig naast elkaar in de touwbak plaatsen als
in fig 6 (zodat de tekst leesbaar is).

Touweinden van de bollen A en C naar boven
van het papieromhulsel halen. Het einde van de
bol A (resp C) met het begin B (resp D).

Bij Sisal doet men dit als volgt: Beide einden
ruwen en uit elkaar draaien. Een eenvoudige
knoop leggen, de einden in elkaar splitsen
(fig 7) en te samen rollen. De einden vast houden
en de knoop langzaam aantrekken (fig 8), bij
zware pakken kan uiteraard ook touw met een
looplengte van 150 m/kg gebruikt worden.

it 35
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Fig. 12

De knoop krachtig aantrekken (fig 9) en uitste-
kende einden tussen de handen vastrollen.
Indien goed geknoopt, geeft deze knoop geen
verdikking in het touw.

BELANGRIJK: Knoper en touwhouder zorgvuldig
schoonmaken met benzine (zie
pijl in fig 13).

Het inrijgen van het bindtouw

Van rol A in linker naald (perskanaalzijde) en van
rol C in rechter naald (opraperzijde).

Linker naald: rol A - oog 1 - oog 2 - touwklem 3
- oog 4 - spanveer 5 - cog 6 - oog 7 - oog 8 -
over naaldrol 9 - en aan steun 10 vastbinden.

Rechter naald: rol C - oog 11 - oog 12 - cog 13-

touwklem 3 - oog 14 - spanveer 15 - oog 16 -
oog 17 - over naaldrol 18 - en dan aan steun 10
vastbinden.

Het afstellen van de touwklem

Vieugelmoer van klem 3 (fig 10) zo instellen dat
bij sisaltouw veerlengte E 50 - 55 mm en bij
kunststoftouw veerlengte E 55 - 60 mm bedraagt.

Het inschakelen van de binderafslag

Hefboom 19 omhoog draaien, door de sleuf
naar binnen schuiven en laten zakken. Met wiel
20 in pijlrichting draaien, tot schakelstang 21
naar voren gaat (fig 12). Vliegwiel in pijlrichting
draaien (fig 14) tot naalden eenmaal omhoog en
naar beneden zijn gegaan, knopen van beide
knopers aftrekken, touwresten van dwarsstrip 10
(fig 11) verwijderen.




Knoopapparaat vastzetten

Pal 19 (fig 12) naar boven draaien, door de sleuf
naar buiten trekken en weer naar onder draaien.

Pakkenlengte instellen

door moer 22 te verdraaien (fig 12). Hoe dieper
de schakelstang 21 ligt, des te langer worden
de pakken en omgekeerd.

Hoogte opraper instellen

Trektouw 23 (fig 15) aantrekken en hefboom 24
bevestigen. Heffen en zakken geschiedt trapsge-
wijs door afwisselend aan het koord te trekken
en te laten vieren.

Door te trekken in het achterste bereik van hef-
boom 24 gaat de opraper omhoog. Maakt men
dezelfde beweging met hefboom 24 in voorste
stand, dan gaat de opraper naar beneden.

Voor transport op de weg opraper in hoogste
stand heffen en blokkeren met vastzetpen 25
(fig 16). Voor het werk begint de pen weer los
maken.

Spanschroeven losdraaien (fig 17), deze mogen
pas tijdens het persen gelijkmatig aangedraaid
worden.

Pakkenteller 26 (fig 10) met bijgeleverde sleutel
op nul zetten.

Bindapparaat inschakelen (stand als in fig 12) en
de pers is nu bedrijfsklaar.

1109-20
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Zwaden leggen

Toerental aftakas

‘Aantal slagen

Bindmateriaal

Gelijkmatig werken

Persvastheid

Opraper

Bij korte bochten

Met opvoerinrichting

Op de weg

Bij storingen

Praktische richtlijnen

De volledige machinecapaciteit kan slechts bij goed gelegde
zwaden benut worden, slordige zwaden veroorzaken bedrijf-
storingen! Gelijkmatige zwaden maken een vlotte arbeid moge-
lijk met hoge dagcapaciteiten.

De breedte van de zwaden moet ongeveer 1,50 meter zijn -
de hoogte van het zwad moet overeenkomen met de rijsnel-
heid van de trekker. Voor materiaal dat los in zwaden ligt en
een rijsnelheid tussen 3 - 5 km/uur bevelen wij aan

ca 40 cm hoge zwaden voor halfgedroogd hooi en vochtig stro
ca 50 cm hoge zwaden voor droog materiaal (vochtgehalte 25%q)

voor de aanvang der werkzaamheden controleren. De pers
slechts 540/min laten werken. Het op diverse trekkers aanwezige
toerental 1080/min is niet toelaatbaar.

van de pers van 80/min moet men steeds aanhouden en dit
steeds met een horloge controleren. Te hoge snelheden leiden
tot storingen, lagere snelheden tot overbelasting van kruis-
koppelingsas en aandrijfdelen.

zorgvuldig behandelen, om knoperstoringen te voorkomen.
Voor het inrijgen van nieuw touw wachten tot alle draaiende
delen stilstaan.

Rijsnelheid aan de hoogte van het zwad aanpassen.

Bij zware zwaden de trekker langzaam laten rijden, zodat de
pers de zwaden kan verwerken. De koppeling van de trekker
voorzichtig bedienen. Speciaal wanneer de pers verstopt is.
Eerst de verstopping verwijderen, dan pas weer verder rijden.

met de spanschroeven instellen. Bij droog materiaal, wanneer
nodig, stroremmen gebruiken om de persvastheid te verhogen.
Vochtig materiaal zonder stroremmen verwerken.

slechts zover laten zakken, dat het oogstmateriaal schoon op-
genomen wordt, de grond mag niet geraakt worden. Windve-
renbalk, indien nodig, verstellen.

steeds de aftakas uitschakelen, om schade aan de kruiskop-
pelingsas te voorkomen.

en aanhangwagen wordt het oogstmateriaal in één arbeidsgang
ingeschuurd. Houdt rekening met het feit dat voor deze com-
binatie een groter trekkervermogen vereist wordt.

niet sneller rijden dan 20 km/uur. In bochten en smalle door-
gangen de breedte van de machine in acht nemen.

direct de aftakas uitschakelen. Storingen verhelpen zoals op
blad 20 is aangegeven.
Voordat verder gewerkt wordt, spankrukken losdraaien.




Onderhoud en smering

zijn vooral bij landbouwwerktuigen zeer belangrijk. Aangezien deze meestal werken on-
der ongunstige bedrijfsomstandigheden. Continubedrijf en lange rustperiodes wisselen
elkaar af, terwijl de machines ook sterk aan weersomstandigheden zijn blootgesteld.
U moet dan ook zorgen voor regelmatig onderhoud en voldoende smering, hierdoor
worden de goede eigenschappen van uw opraappers behouden en voortijdige repara-
ties voorkomen.

Wij geven u daartoe nog enkele

Algemene aanwijzingen

Gereedschap, breekpennen en breekbouten bevinden zich in het gereedschapkistje.
Na ca 20 werkuren alle bouten en moeren ook binnenin de machine aandraaien.

Bij het doorsmeren alleen hogedruk smeervet gebruiken, b.v. OK Golden Film Vet,
bij het vullen luchtbellen vermijden.

Nooit smeren als de machine draait, nippels voor het smeren schoonmaken. Doorsme-
ren tot het oude vet aan de zijkant uit lagers komt. Vet niet verwijderen (bescherming
tegen stof). De tanden van de rechte en conische tandwielen regelmatig reinigen en
smeren.

Regelmatig de kettingen met een mengsel van 50% olie en 50% dieselolie verzorgen
zoals op blz 13 beschreven is.

Het smeerschema op blz 18 geeft alle smeerpunten aan, niet genoemde kogellagers \
behoeven geen onderhoud, deze zijn zeltsmerend uitgevoerd. k

Fig. 18

Wielen

Wielmoeren en kappen controleren of deze vast-
zitten. Bandenspanning controleren: 10-15 AM -
banden 3 atm, 7.00 - 12 AM - banden 1,5 atm.

Perskanaal

Goed schoonmaken om vervorming en verstop-
pingen te voorkomen. Bij langere rustperiodes
binnenzijde invetten.

Vast en los mes op scherpte en speling contro-
leren. Messen indien nodig na enige tijd demon-
teren en slijpen. Stompe messen doen de ma-
chine zwaar draaien en remmen de capaciteit.
Verkeerd geslepen messen kunnen tot breuk en
beschadiging leiden.

Afstelling messen. Mespersblok 2 en vast mes 1
onder een hoek van 30° slijpen. Mes van de
persblok moet onder 90° gezet zijn (zie fig 18).
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Fig. 21
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Fig. 22

Onderste gedeelte van mes 1 (fig 19), zoals staat
aangegeven, afslijpen. Bovenkant mes persblok 2
volgens fig 20 rondslijpen.

Na inbouw van de geslepen messen eerst het
persblok op zijdelingse speling controleren en bij-
stellen, daarna de speling 0,1 - 0,8 mm tussen
vast mes 1 en los mes 2 instellen.

Pakkenremmen

verhogen de persvastheid, uitsluitend aanbrengen
bij droog persgoed, pakkenrem monteren zoals in
fig 21 is aangegeven, het dikke gedeelte moet
wijzen in de richting zoals het persgoed loopt.

Balansveerophanging opraper controleren

In de laagste stand moeten de tanden de grond
raken, tevens moet de opraper licht op en neer
kunnen gaan.

In fig 22 staat het instellen aangegeven, moer
3 en 4 losdraaien, dan de spanning vergroten of
verkieinen.

Kruiskoppelingsas

tijdens het seizoen wekelijks doorsmeren met
OK Golden Filmvet, beschermpijp uit elkaar ne-
men, reinigen en met vet insmeren.

Na het seizoen de kruiskoppelingsas grondig
reinigen, lagers smeren en alle uitwendige delen
olieén, om roestvorming te voorkomen.




Oliebadtandwielkast

Regelmatig oliepeil controleren (fig 23) met peil-
stok 5. Het peil moet tussen de merktekens
liggen. Bij wvullen en verversen uitsluitend OK
Cardanolie SAE 90 MP gebruiken. Verversen na
de eerste 50 draaiuren, daarna 1 maal per seizoen.
Aftapplug 6 losschroeven en olie eruit laten lo-
pen, stop schoonmaken en weer monteren daarna
vullen met 5 liter OK Cardanolie SAE 90 MP.

Hoofdaandrijving

wordt door twee onafhankelijke beveiligingen
voor overbelasting beschermd.

BELANGRIJK: De gecombineerde slip-vrijloopkop-
peling (fig 24) in een goed ge-
outilleerde werkplaats viak voor het
seizoen (doch na een lange rust-
periode) laten demonteren en in-
specteren. Koppelingsplaten zorg-
vuldig schoonmaken. Koppeling na

. montage op 70 - 75 mkg in laten
stellen.

Na breuk van de breekbout 7 (fig 25) beide helf-
ten eruit slaan, controleren of de bus vast zit en
indien nodig op een andere plaats in vliegwiel
aanbrengen. Nieuwe bout monteren en vastzetten.
Tenslotte smeernippel 8 doorsmeren.

BELANGRIJK: Uitsluitend breekbouten M10 x 60
DIN 931 - 10K gebruiken, geen
andere bouten monteren.

Persblok

Vastgezet persgoed van looprails verwijderen.
Controleren of de persblokpen vastzit. Wanneer
het persblok (fig 26) gedemonteerd is looprollen
9 en looprails 10 reinigen, indien versleten, delen
vervangen.

BELANGRIJK: looprails uitsluitend bij uw dealer
af laten stellen.

"
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Fig. 27

Stamper

Bij breuk van de breekbout 1 (fig 27) strotafel en
vulopening van de pers vrijmaken. Afgebroken
bouthelften verwijderen. Controleer of de breek-
penbussen 2 vastzitten en op beschadiging
van de snijkanten. Nieuwe bout monteren en
vastzetten.

BELANGRIJK: Alleen bouten met zeskante kop
M8 x 55 DIN 931 - 8G gebruiken,
geen andere bouten aanbrengen!

Afstelling van de stamper

Na reparaties aan de raffer- en binderaandrijving
moet het volgende steeds uitgevoerd worden:

Demonteer de beschermkap van de kruiskoppe-
lingsas. Maak de bouten van gaffel 3 (fig 28) los
en gaffel 6 (fig 29) van de aandrijving aftrekken.
Stamper in stand plaatsen zoals in fig 28 is aan-
gegeven!

Tandpunt 5 gelijkzetten met de bovenkant van de
bodem van de invoerkast, tanden gemonteerd in
stand b, zie fig 30.

Vliegwiel in pijirichting draaien tot voorste wand
van het persblok 6 bij het vooruitgaan 100-130 mm
van het hart van de eerste invoerstand 7 staat
(maat A).

Stamper in deze stand blokkeren, flens van gaf-
fel 3 eerst met 2 bouten vastzetten, dan de on-
derste gaffel 4 op as schuiven (fig 29). Indien
de vertandingen niet met elkaar overeenstemmen
wordt de bovenste gaffel over één of twee bout
gaten verzet. Tenslotte alle bouten vastdraaien.
Blokkering wegnemen en maat A nogmaals kon-
troleren.

Bij kromme en niet gelijkmatig geperste pakken,
invoertanden verstellen (fig 30):

stand a - invoertanden omhoog, pakken aan mes-
zijde vaster

stand b - invoertanden in het midden, voor norma-
le omstandigheden

stand ¢ - invoertanden dieper, pakken tegenover
de meszijde vaster




Fig. 31

Dwarsvoeder

Bij breuk van de breekpen 8 (fig 31) gebroken
delen verwijderen. - Kontroleren of de breekpen-
bussen vastzitten, nieliwe breekpen aanbrengen.

BELANGRIJK: Alleen originele Welger breekpen
0380.09 gebruiken, geen bouten
aanbrengen!

Wanneer de ketting opnieuw op-
gelegd moet worden, de dwars-
voeder opnieuw instellen!

Het afstellen van de dwarsvoeder

Na reparaties aan de dwarsvoeder- en stamper-
aandrijving moet het volgende steeds uitgevoerd
worden:

Ketting losnemen, invoertanden, stamper volgens
fig 30, in midden stand b zetten. Dwarsvoeder-
tanden 10 en stampertanden 11 plaatsen zoals in
fig 32 is aangegeven.

Maat B = 40-60 mm. Tanden 10 en 11 blokke-
ren, ketting 9 monteren. Blokkering wegnemen,
vliegwiel met de hand in pijlrichting draaien en
hierbij maat A (fig 28) in maat B nogmaals kon-
troleren.

)
Aandrijfkettingen

Regelmatig spannen (zie pijl in fig 31, 33 en 34)
iedere week reinigen en smeren met een meng-
sel dieselolie en motorolie (1 : 1) - de eerste
maal smeren na ca 8 werkuren.

Bij het schoonmaken ook de rommel tussen de
tanden van de kettingwielen wegnemen.

Opraper

Bij het vernieuwen van de lagers in de gelei-
dingsplaat fig 35 het volgende in acht nemen.
Borgring 12 verwijderen. Rol 13 er af trekken
en door een nieuwe vervangen. Rollen 13 niet
smeren.

13




Fig. 39
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Fig. 36
Bindapparaat - Touwbinding

Binderdelen van tijd tot tijd reinigen (fig 36).
Bout 1 losnemen en knoopapparaat omhoog
draaien. Hierbij geen andere bouten losnemen
of verstellen!

Knoper 2 en touwhouder 3 dikwijls kontroleren:
Vuil tussen de knoperhaal en knopertong, even-
als tussen touwhouder en touwhouderkonus ver-
wijderen (zie pijlen in fig 37).

BELANGRIJK: Bij jaarlijkse kontrole of na repa-
ratie aan knoper op touwhouder
lagers 4 in bindframe 5 invetten
met ,,Molycote - Pasta X".

Mesje 6 moet schoon en scherp zijn, voor het
scherpen uitsluitend een aanzetsteentje gebrui-
ken. Vertanding van schuifgrendel 7 (fig 38) even-
als rol 8 niet smeren.

Kontrolematen A-J kontroleren en zonodig bij-
stellen.

Binderafstelling - Touwbinding

Na alle reparaties aan het persblok, de stamper
en de binderaandrijving, de naaldenaandrijving
en bindapparatuur, de binderafstelling kontrole-
ren.

Kontrolematen A -J moeten overeenstemmen met
die van de gerepareerde machine. Bij afwijkingen
de betreffende delen opnieuw instellen.

Naalden

Touw uit de naalden nemen, bindapparaat af-
slaan: meetwiel 9 (fig 38) in pijlrichting draaien
tot schakelstang 7 van rol 8 afspringt. Vliiegwiel
in pijlrichting draaien tot de naalden in hun hoog-
ste stand staan.

Kontrolemaat A van de spanbeugel tot de naald-
punt moet 80 - 90 mm bedragen (fig 39). Bij af-
wijkingen pen 10 en contramoer 11 los nemen.
Trekstang oog 12 er af trekken en overeenkom-
stig in- of uitdraaien.
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Fig. 41

Kontrolemaat B van de onderzijde naaldrol tot
aan de dwarsbalk van de binder (fig 41) moet
85 mm zijn.

Wanneer maat B kleiner is bout 1 (fig 60) en
contramoer 1 losdraaien, naaldhoogte door het
aantrekken van bout 3 instellen. Contramoer bout
2 tot de aanslag aandraaien, dan bout 2 en 3 met
contramoer vastzetten.

Indien maat B te groot is, bout 1 en contramoer
1 losdraaien, naaldhoogte door het aandraaien
van bout 2 instellen. Bout 3 tot de aanslag aan-
draaien, daarna de bouten 2 en 3 met contramoer
vastzetten.

Kontrolemaat C (fig 41) tussen naald en span-
beugel mag niet meer dan 1 - 2 mm bedragen. Bij
afwijkingen naalden richten.

BELANGRIJK: Alleen licht gebogen naalden rich-
ten; deze weer in de oorspronke-
lijke vorm zetten! Touwgeleidings-
ogen onder perskanaal, indien no-
dig, richten.

Knoper

Kontrolemaat D (fig 42) is de hoogte van de kno-
perspanveer en moet 28-23 mm bedragen. Bij
afwijkingen bout 13 overeenkomstig verstellen.

Touwhouder

Kontrolemaat E (hoogte van de spanveer in fig
43) moet bij Sisaltouw 54 - 56 mm en bij kunst-
stoftouw 56 mm bedragen. Bij afwijkingen bout 14
overeenkomstig verstellen.

Kontrolemaat F als volgt verstellen (fig 44): con-
tramoer 15 vier volle omwentelingen losdraaien.
Bout 16 losdraaien tot bladveer 17 ontspannen is.
Bout 16 met de hand tegen bladveer 17 (fig 45)
draaien, daarna drie volle omwentelingen verder
draaien.

De voorspanning van de bladveer 17 bedraagt
dan 4,5 mm. Tenslotte contramoer 15 vastzetten.

15
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Touwgeleideveer

Veer 1 (fig 46) moet met lichte spanning tegen
de neus 2 van de touwgeleidingsplaat aanliggen.
Veer 1 indien nodig bijbuigen. -

Touwgeleidingsplaat

Na vervanging van de touwgeleidingsplaat (fig 47)
kontrolemaat G kontroleren (fig 47): de afstand
tussen de neus 2 en knoper 3 moet 1,5-2,5 mm
bedragen.

Indien nodig touwgeleidingsplaat 4 in hoogte
aanpassen door middel van vulplaatjes.

Touwaanlegger

Afstellingen volgens fig 48 kontroleren. Bindap-
paraat inschakelen. Vliegwiel in pijlrichting draai-
en, tot touw aan legger 5 blijft staan.

Kontrolemaat K moet 1-2 mm bedragen.

Bij afwijking splitpen 6 en contramoer 7 losne-
men. Spanslot 8 losnemen, oogbouten 9 en 10
overeenkomstig in- of uitdraaien.

Binderasblokkering

Bij ruststand van de naalden moet bladveer 11
zonder speling achter nok 12 liggen.

Indien nodig bout 13 losnemen en bladveer 11
tegen de nok schuiven.

Bout 13 in deze stand vastzetten.

Naalden t.o.v. persblok

Binder zoals in fig 12 aangegeven afslaan.
Bouten 14 (fig 50) helemaal eruit slaan, binder-
aandrijftandwiel 15 in pijlrichting draaien totdat
de punt van de naald met de bovenkant van de
tegenhouders 17 (fig 51) gelijk staat.

2oty
S
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VOORZICHTIG: bij het draaien van het binder-
aandrijftandwiel de tanden niet
klemmen!

Vliegwiel in pijlrichting draaien totdat de punten
18 van het persblok de naaldpunten 16 25 mm
overlappen.

Kontroleren of de meeneemrol 19 van het binder-
aandrijftandwiel tegen de snapper aanligt. In deze
stand tandwiel 20 met bouten 14 vastzetten. In-
dien de bouten niet passen persblok iets door-
draaien.

In deze stand van het persblok maat J kontro-
leren (fig 51).

Bij een juiste afstelling moet de afstand tussen
persblokpunt 18 en naaldpunt 16 25-40 mm be-
dragen.

Beschermkappen

alleen voor het smeren en voor reparaties ter-
loops afnemen!

Voor alle onderhouds- en reparatiewerkzaamhe-
den machine stilzetten en wachten tot alle machi-

nedelen stilstaan en de binder blokkeren.

Na het oogstseizoen

alle delen van de pers reinigen en kontroleren,
bouten en moeren vastzetten, ook binnen in de
machine. Afstellingen van het bindapparaat niet
veranderen.

Draaiende delen op hun juiste stand en op licht
draaien kontroleren.

Beschadigde delen verwisselen.

Pers volgens smeerschema doorsmeren, olie van
oliebadtandwielkast verversen,

Lakwerk waar nodig bijwerken. Pers tot het vol-
gende seizoen op een droge plaats opslaan.

Fig. 51
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Smeerschema

Na elke 1000 pakken of
dagelijks smeren

1 pen persblok X
2 lagerinvoer 1x
3 lager stamper 1%
4 binderaandrijftand-
wiel 1x
5 snapper 2x

ft, 1109- 55

Na elke 5000 pakken of
wekelijks eenmaal smeren

6 binderas 2x

7  vrijloopkoppeling 1 x

8 lager bescherm-
buis 2x

9 kruiskoppelingsas 2 x
10 profielbuis 1
11 kruiskoppelingsas 2 x
12 tandwielbinder-

aandrijving 1x
13 + 14 stampergelei-

dingsstang 3x
15 opraperas 2x

16 naaldentrekstang 1 x

17 naaldarm 2Xx
18 ontkoppelings-
pennen <
19 schuifgrendel 1x
20 looprol 1x
21 meeneemrol 1x
22 o binderframe 2Xx
23 o tuimelstuk 2x
24 o stuurrol 2x
25 o touwaanlegger 2x




26 o lager

27 A aandrijfas

28 A aandrijfas driller
29 A krukschijf
Regelmatig kontroleren
indien nodig smeren
30 + aandrijfketting
31 * oliebadhuis

32 A% schaarhefboom-
lager

33 O@touwhouder en
knoperlager
(fig 37) 8x

34 0@ kruislager 2x

35 8 |agerhoofdaan-
drijving 1x

36 XY lagering meetwiel 2x

37 W kettinginvoer 1x
38 W meenemerflens 1x

Gebruikte kentekens:
zonder = OK Golden Film

vet
aantal smeer-
punten
alleen bij touw-
binding
alleen bij draad-
binding
mengsel diesel-
olie en smeer-
olie verl. 1:1
OK Cardanolie
SAE 90 MP (zie
blz 11)

= dunne smeerolie

= jaarlijks eenmaal
met Moylcote X
pasta

= jaarlijks 2 maal
jaarlijks 1 maal
na breuk breek-
bout




Storingen - snel verhelpen

De overal variérende bedrijffsomstandigheden maken het niet mogelijk voor elke op-
tredende storing de juiste instructies te geven. Bodemgesteldheid, grootte van het zwad,
kwaliteit van het te persen produkt, ondeskundige behandeling of onvoldoende onder-
houd kunnen tot storingen leiden.

Voor moeilijke gevallen, welke U niet kunt opheffen, staat onze servicedienst ter Uwer
beschikking. y

In de meeste gevallen kan onderstaande tabel veelal uitkomst bieden.

staat te diep

Nr. Storing Qorzaak Verhelpen door Opmerking
aftakas trekker bij
kruiskoppelingsas te korte bochten ::g:‘ten uitscha-
slaat, kruiskoppe-
1 lingen gebroken
of profielbuis ge- o
torst verkeerd aankoppe- | pers goed aan- zie fig
len aan de trekker | koppelen 3-5
y 2 machine verliest pers overbelast langzamer rijden
= toeren koppeling slipt minder opnemen
verstopping weg-
overbelasting nemen, langzaam
slipkop. werkt rijden, minder
opnemen
opraper blijft
3 staan —
opraaptanden raken
opraper hoger
de grond, opraper | ;. .iciien zie fig 15

20
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Nr. Storing QOorzaak Verhelpen door Opmerking
persgoed blijft
hangen tussen langzaam rijden,
4 opraper en stro- pers: ovarbelast minder opnemen
tafel
strotafel vrijmaken,
5 g\lnir_?trs:geaier breekpen gebroken | nieuwe pen zie fig 31
] monteren
nieuwe bout
stamper werkt pers overbelast monteren, op ge- zie fig 27
6 niet breekbout gebroken | lijkmatige zwaden
letten
vochtig persgoed spankanaal openen zie fig 17
zwaar draaien bot mes mes naslijpen :ge_ﬂag
7 langzaam toe-
nemend
perskanaal leeg-
perskanaal vervuild | halen en schoon-
maken
breekbout gebroken, | voorwerp verwijde-
vréemd voorwerp ren, nieuwe bout zie fig 25
in persgoed monteren
persblok blijft breekbout gebroken, | MeUWe bout meontes
8 staan overbelasting door rgg. [anglzadmer ie fia 28
rijden, minder op- zie fig
te groot zwad S
persgoed te | ——
vochtig spankanaal openen zie fig 17
ongelijkmatig invoertanden ver- T
9 kromme pakken persen stellen zie fig 30
touwbinding blz 22
10 knoperstoring

draadbinding blz 28

21




Knoperstoring bij touwbinding zijn afgebeeld in fig 52, de afbeeldingen 53 en 54 tonen
het knoopapparaat. De tabel noemt de mogelijke oorzaken en het opheffen daarvan.
Neem vooral de navolgende aanwijzing in acht:

Bij het verstellen van de bouten e - g - i de kontrolematen D - E - F aanhouden!

109-74

Fig. 52

.



Nr. Knoperfout QOorzaak Verhelpen door
Touwrem aan de touwkast te los-
gespannen. Touw wordt niet over
de neus van de touwgeleidings- ::sera\rr:‘r;ndt(aﬁtcn:\g)rem s
plaat a geleid P 9
Knoop in orde Touw wordt door de touwaanleg-
doch zeer vast ger niet vast gehouden. Touw Touw arii i
2 grijpers 5 (fig 48)
1 aangetrokken. wordt ni_et_ over de neus:. van de goed instellen
touwgeleidingsplaat geleid
Touw gebroken Veer b door verf of wvuil Vering door het reinigen
vastgeklemd van veer b mogelijk maken
Veer c te weinig gespannen.
2 Korte lus Touw door knoper d te los vast-
gehouden Bout e vaster draaien
Veer ¢ te weinig gespannen. kontrolemaat D aanhouden
3 Knoop niet ge- Touw wordt door knoper d veel; (fig 42)
bonden te los vastgehouden i
Touweinde lang
4 gerafelq. touw- Veer f te strak ge- Bout g losmaken
resten in de spannen
touwhouder
Touweinden afge-
5 broken, eindjes Veer f veel te strak ge- Kontrolemaat E aanhouden
van ca 5 cm val- spannen (fig 43)
len omlaag
Fig 39, 41 en 51
Knoop lijkt vast Het omhoog _gebrachte A = B0-90 mm
i touw wordt niet door de i
doch bij het ont- knoner d gapakt B = 85 mm
spannen van het i gep J = 25-40 mm
6 pak in het spanka- Bout e vastzetten
naal schiet éen Knoper staat niet in de kontrolemaat D aanhouden
touweinde uit de | jyiste stang (fig 42) indien nodig kno-
knoop | per
Knoop s'““.‘s Veer h te los gespannen, Bout i vaster draaien
aan 1 touweinde i b
T gelegd, luseinde touw gluc-lt tijdens het kgntrolemaat F aanhouden
fa kot persen uit de touwhouder (fig 44)
Een enkelvoudige
knoop is gemaakt, Naald te ver van het
8 het touw loopt binderframe verwijderd. Fig 41
vanaf de knoop Touwhouder en knoper d C=1-2mm
naar het volgend pakken het touw niet
pak
Fig 39, 41 en 51
Het door de naald om- g 2 80—;!: ::g
hoog gebrachte touw J = 95-40 THm
wordt niet door de knoper o M T .
Een knoop aan d gepakt Touwgrijper 5 (fig 48)
9 één touweinde: bijstellen
lang luseinde Persblokhout te sterk versleten
waardoor ruimte tussen persblok| Persblokhout nastellen
en bovenzijde van het perska- | indien nodig nieuw blok
naal. Hier komt stro tussen dat| monteren (blz 11)
het touw van knoper d afdrukt
Alle kontrolematen zijn goed in-
10 Gosd gevarmde gesteld, alle veren hebben de

knoop

juiste spanning




Binddraad inbrengen

De draadbinding

Alleen eerste klas draad gebruiken (merk fabrikaat), bij het bestellen de technische
gegevens op blz 4 in acht nemen. De draadrollen moeten schoon en gelijkmatig ge-
spoeld zijn. Voordat de rollen in de machine worden geplaatst, moeten ze met olie

doordrenkt zijn.

Motor en aftakas uitschakelen en wachten tot alle delen stilstaan.

haak 10

24

De draadhouder kan 2 rollen bevatten (fig 55); 2 andere
rollen kunnen in de reservehouder achter de dwarsvoe-
derkast geplaatst worden. De draadrollen ongeopend
plaatsen, windingen volgens de wijzers van de klok. Bij
het lossnijden van de draden, die de rol bijéénhouden,
mogen de windingen niet door elkaar geraken. De bin-
neneinden van beide rollen door de gaten in de hou-
der naar buiten trekken. Knikken en slagen in de draad
vermijden daar anders binderstoringen op kunnen tre-
den. De buiteneinden indien ze vrij liggen aan de hou-
derrand vastmaken. Binddraad volgens fig 56 inbrengen,
de loop van de draden is hier aan de onderkant afge-
beeld:

Fig. 56

= 1105-62

Draad A: Door de draadgeleidingsbuis 1 om de geleidingsrol 2, tussen de spoor-
rollen 3 door, over de naaldkop 4 naar de draadhaak 5

Draad B: Door de draadgeleidingsbuis 6, tegen de geleidingsrol 2, rond de gelei-
dingsrol 7, tussen de spoorrollen 8 door, over de naaldkop 9 naar draad-




BELANGRIJK: De draad moet steeds tussen de geleidingsrollen en hun geleidings-
beugels lopen (zie pijlen in fig 56).

Draadeinde A aan de draadhaak 5, draadeinde B aan draadhaak 10 zorgvuldig beves-

tigen.

De binder zoals op fig 12 getekend staat, afslaan. Vliegwiel in pijlrichting draaien, tot

de naalden eenmaal omhoog en eenmaal naar beneden zijn gegaan en de binder de

draad overgenomen heeft. Draadeinden A en B van de draadhaken 5 en 10 afnemen.

1109- 63
Onderhoud en smering 13

De draadrollen met zorg behandelen, voor gro-
tere rustperiodes in olie dompelen. Alle draadge-
leidingsrollen regelmatig op licht lopen kontro-
leren en zonodig smeren. Geleidingsrollen (zie
pijlen fig 56) kontroleren op slijtage en zonodig
vernieuwen, echter niet smeren.

Aandrijfketting 11 (fig 57) van de draadverdriller
goed in olién, kettingspanning kontroleren en
zonodig bijstellen: (zie ook blz 13). Kontramoer
12 losdraaien, spanbout 13 overeenkomstig aan-
draaien en weer vastzetten.

BELANGRIJK: Voordat de ketting er weer opge-
legd wordt, de drilhaak volgens fig

63 opnieuw instellen!

Kontroleren of schaarplaat 14 en schaarbeitel 15
(fig 58) voldoende scherp zijn.

Plaat en beitel hebben twee snijkanten en kunnen
éénmaal omgedraaid worden.

Moer 16 en bout 17 losdraaien, schaarbeitel 15
afnemen, bout 18 losdraaien.

Schaarbeitel 15 omdraaien en weer vastzetten.
Bout 19 losdraaien, schaarplaat 14 omdraaien en
weer vastzetten. Tenslotte schaarbeitel 15 plaatsen
en vastzetten.

BELANGRIJK: Volgorde en plaats van de platen
bij de montage niet veranderen!

Kontrolematen A - D (blz 26 en 27) regelmatig
kontroleren en zonodig bijstellen.
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1109-6b

Binderafstelling - draadbinding

Na alle reparaties aan het persblok, de stamper
en binderaandrijving, naaldaandrijving en bindap-
paratuur, de binderstelling kontroleren, kontrole-
maten A - D moeten overeenstemmen met die van
de gerepareerde machine.

Bij afwijking de betreffende delen opnieuw instel-
len.

Naalden

Binderdraad uit de naalden nemen en binder af-
slaan (zie fig 6 of 12). Naalden door het vlieg-
wiel in pijlrichting te draaien in hun hoogste
stand brengen.

BELANGRIJK: Vliegwiel met ingeschakeld bind-
apparaat niet terug draaien!

Kontrolemaat A voor naaldrol tot schaarhefboom
moet 3 - 8 mm bedragen (fig 59).

Indien maat A kleiner: Bout 1 (fig 60) en con-
tramoer 1 losdraaien, naaldpunt gaat omhoog
door stelbout 3 aan te draaien, bout 2 tot de aan-
slag draaien, dan bout 2 en 3 met contramoeren
vastzetten en bout 1 vastzetten.

Indien maat A groter: bouten 1 en contramoer
1 losdraaien, naaldhoogte door aantrekken van
bout 2 instellen, bout 3 tot de aanslag aandraai-
en, daarna bouten 2 en 3 borgen met contramoer
en bouten 1 vastzetten.

Kontrolemaat B van naaldpunt tot drilhaakhou-
der, als maat A juist is afgesteld, moet 90 -
100 mm bedragen (fig 61).

Indien deze niet juist is, de lengte van de naal-
dentrekstang volgens fig 40 veranderen.

Kontrolemaat C tussen naald en draadverdeler-
huis, moet 0 - 2 mm bedragen (fig 59).
Bij afwijking naalden demonteren en richten.

BELANGRIJK: Alleen licht gebogen naalden rich-
ten - hierbij de oorspronkelijke
vorm weer aan laten nemen.

Schaarhefboom

Let erop, dat de draad door de schaarhefboom
4, afwisselend links en rechts vastgeklemd wordt
(fig 62).

Machine bij het binden bekijken en vaststellen,
aan welke zijde de schaarhefboom de draad door
het zich vormende pak, eruit getrokken wordt,
tot de naald de draad weer in de machine ver-
der laten werken, te zwak klemmende zijde van
de schaarhefboom 4 heeft gelegd.
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Fig. 63

Dan de machine stilzetten en al naar gelang
welke zijde foutief klemt, de contramoer 5 (fig 6)
losdraaien. Stelbout 7 (of 8) halve of één slag
aandraaien, tot de draad zeker geklemd wordt.
Tenslotte de moeren 5 en 6 vastzetten.

Drilhaken

De merkgaten (zie pijl in fig 63) van de beide
kettingwielen boven de daaronder liggende pas-
gaten brengen. De wielen met een stift van 4
mm (& blokkeren. Ketting in deze stand monte-
ren.

Blokkeerinrichting binderas

Staan de naalden in ruststand dan moet de blad-
veer 9 (fig 65) zonder speling in de aanslag 10
rusten.

Indien nodig de bout 11 (fig 65) losdraaien en de
bladveer 9 tegen de aanslag 10 schuiven en de
bout 11 vastzetten.

Naalden t.o.v. het persblok

Binder afslaan en de bouten 12 (fig 66) eruit
draaien. Binderaandrijftandwiel 13 in pijlrichting
draaien, tot de naaldpunten 14 met de boven-
kant gelijk staan met de tegenhouders 15 (fig 67).

VOORZICHTIG: Bij het draaien van het binder-
aandrijfwiel de handen niet klem-
men!

Viiegwiel in pijlrichting draaien tot de punten van
het persblok, de naald 14 ca 25 mm overlappen.

Kontroleren of de meeneemrol van het binder-
aandrijfwiel tegen de snapper ligt.

In deze stand conisch tandwiel 18 met de bou-
ten 12 bevestigen. Wanneer de boutgaten niet
passen het persblok iets doordraaien. Tenslotte
kontrolemaat D kontroleren (fig 67). Bij een juiste
afstelling is de afstand tussen voorzijde persblok-
punten tot voorkant naald 25-40 mm.

27
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Fig. 67
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BARNEVELD

BINNENWIJZEND

Den Burg/Texel
Purmerend
Slootdorp

EMMELOORD

Dronten (O.-Fl.)

FRANEKER

GELDERMALSEN
GIESSENBURG
GOES

St. Annaland
Axel
Kerkwerve
Lewedorp
Middelburg
Nieuwendijk
Nieuwe Tonge
Oudenhoorn
Rilland
Schoondijke
Steenbergen
Strijen
Wissenkerke

Zierikzee
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Adressenlijst ,,CEBECO” dealers

: Landbouwmechanisatiebedrijff CEBECO, Van Zuylen van Nie-

veltlaan 61, tel. 03420 - 2888 of 3448

: Centraal Landbouwmechanisatiebedrijff CEBECO, No 13-21,

Post Westwoud, tel. 02286 - 232
met filialen te:

: Landbouwmechanisatiebedrijff CEBECOQ, Bernhardlaan,

tel. 02220 - 2752

: Landbouwmechanisatiebedrijf CEBECO, Wagenweg 18,

tel. 02990 - 3826

: Landbouwmechanisatiebedrijf CEBECO, Slootvaartweg 2,

tel. 02278 - 377

: Landbouwmechanisatiebedrijf CEBECO ,,IJsselmeerpolders”,

Industrieweg 49, tel. 05270 - 2925
met filiaal te:

: Landbouwmechanisatiebedrijf CEBECO , |Jsselmeerpolders”,

Havenweg, tel. 03210 - 2688

: Franeker Landbouw Codperatie, Prins Hendrikkade 13,

tel. 05170 - 2844

: Betuco G.A., Lingeweg 18, tel. 03455 - 2441
: Saménco, Doetseweg 49, tel. 01845 - 254
: Centraal Landbouwmechanisatiebedrijff CEBECO, Stations-

emplacement, Terwelstraat, tel. 01100 - 8110
met filialen te:

: Landbouwmechanisatiebedrijf CEBECO, Veilingweg 2,

tel. 01665 - 394

: Landbouwmechanisatiebedrijff CEBECO, Polenstraat 34b,

tel. 01155 -1938

: Landbouwmechanisatiebedrijf CEBECO, Weelweg 12,

tel. 01110 - 2444

: Landbouwmechanisatiebedrijf CEBECO, Rijksweg,

tel. 01196 - 304

: Landbouwmechanisatiebedrijf CEBECO, Kleverskerkseweg 13,

tel. 01180 - 4957

: Landbouwmechanisatiebedrijf CEBECO, Doornseweg 2,

tel. 01834 - 388

: Landbouwmechanisatiebedrijff CEBECO, Wentinckstraat 11,

tel. 01875 - 347

. Landbouwmechanisatiebedrijff CEBECO, Molendijk 122,

tel. 01882 - 318

: Landbouwmechanisatiebedrijff CEBECO, Valckenisseweg 27,

tel. 01135-324

: Landbouwmechanisatiebedrijf CEBECO, Lange Herenstraat 46,

tel. 01173 - 305

: Landbouwmechanisatiebedrijf CEBECO, Stoofdijk 18,

tel. 01670 - 3440

: Landbouwmechanisatiebedrijf CEBECO, Hoeksewaard,

Kromme Elleboogseweg 8, Post 's-Gravendeel, tel. 01853 - 678

: Landbouwmechanisatiebedrijf CEBECO, Voorstraat 40,

tel. 01107 - 215

: Landbouwmechanisatiebedrijf CEBECO, Industrieterrein,

tel. 01110 - 2455




GRONINGEN

HOOFDDORP

LEEUWARDEN

Jubbega
Oldeberkoop

LOCHEM

Barlo
Drempt
Loenen

MEPPEL

Makkinga

MUSSELKANAAL

RAALTE

Assen
Borne (0.)
Mariénberg
Oene
Zwolle

SAPPEMEER
STEENWIJK

Donkerbroek
Oosterwolde
STOLWIJK

WOERDEN

: Codp. Aan- en Verkoopver. Aankoop Centrale-Groningen G.A.,

Friesestraatweg 143, tel. 05900 - 37043

: Landbouwmechanisatiebedrijf CEBECO, lJweg 975,

tel. 02503 - 7068

: C.A.F. Landbouwmechanisatiebedrijf, Pier Panderstraat 12,

tel. 05100 - 26941
met filialen te:

: C.A.F. Jubbega, te Jubbega, tel. 05165 - 213

: C.A.F. Oldeberkoop, Produktiebedrijf, Heerenveenseweg,

tel. 05164 - 344

. Codp. Aan- en Verkoopver. Lochem-Doetinchem G.A.,

Prins Bernhardweg 11, tel. 05730 - 1787
met filialen te:

: Codp. Aan- en Verkoopver. Lochem-Doetinchem G.A., 12a,

bij Aalten, tel. 05438 - 388

: Codp. Aan- en Verkoopver. Lochem-Doetinchem G.A.,

Veldweg 2a, bij Doesburg, tel. 08334 - 2810

: CoOp. Aan- en Verkoopver. Lochem - Doetinchem G.A.,

Hoofdweg 92, op de Veluwe, tel. 05765 - 487 b.g.g. 226

: Centraal Landbouwmechanisatiebedrijff COVELA, Postbus 89,

Hugo de Grootstraat, tel. 05220 - 3045 of 3046
met filiaal te:

: Landbouwmechanisatiebedrijf COVELA, Lyclamaweg 15,

tel. 05163 - 261

: Codp. Aan- en Verkoopver. , Algemeen Belang"” G.A.,

Marktstraat 95, tel. 05994 - 2231

: Centraal Landbouwmechanisatiebedrijff CEBECO, Almelose-

straat 40, tel. 05720 - 2041 of 2042
met filialen te:

: Landbouwmechanisatiebedrijf CEBECO, C. T. Storkweg 9,

tel. 05920 - 13691 of 15028

: Landbouwmechanisatiebedrijff CEBECO, Tichelweg 44a,

tel. 05409 - 2207

: Landbouwmechanisatiebedrijf CEBECO, Kloosterdijk 17,

tel. 05235 - 232

: Landbouwmechanisatiebedrijff CEBECO, Keizerstraat 15,

Post Epe, tel. 05784 - 319

: Landbouwmechanisatiebedrijf CEBECO, Hasselterdijk 1,

tel. 05200 - 17169

: Cobo, Boslaan 2, Postbus 15, tel. 05980 - 3833

: Codp. Landbouw Aan- en Verkoopcombinatie C.L.C.,

Tukseweg 27, tel. 05210 - 3241
met filialen te:

: Codp. Landbouw Aan- en Verkoopcombinatie C.L.C.,

Fruitier de Talmaweg 14 - 15, tel. 05168 - 227

: Codp. Landbouw Aan- en Verkoopcombinatie C.L.C.,

Nanningaweg 33, tel. 05160 - 2412

: Co6p. Landbouwver. en Landbouwbank Ons Belang G.A.,

Benedenkerkseweg 36, tel. 01824 - 445, 446 of 447

: Cobp. Landbouwwerktuigencombinatie Holland-Utrecht G.A.,

Utrechtsestraatweg 34a, tel. 03480 - 2095
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EEN HANDLEIDING MOET BIJ DE HAND ZIJN,
ALS DE MACHINE WORDT GEBRUIKT.

BEWAAR DIT BOEKJE DAAROM ZO,
DAT HET STEEDS BESCHIKBAAR IS!
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